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45 yillik kesici takim imalati deneyimine sahip olarak 2000 yilinda istanbul’da kurulan Caglar
Makina Takim Sanayi, 6zel ve standart takimlar yerinde ve zamaninda ¢éztUmler Uretmesiyle
taniniyor. Uriin portféyUmuzde bulunan kesici takimlar ve uclar, tornalama, frezeleme, delik
delme islemleriniz de size kolaylik saglayacak uretici durumundayiz.

Founded in istanbul in 2000 with 45 years of cutting tool manufacturing experience, Caglar
Makina Takim Sanayi is known for producing special and standard tools in place and on time. We
are the manufacturer that will provide you convenience in your cutting tools and inserts, turning,
milling and drilling operations in our product portfolio.



Polikristal ElImas(PCD) nedir ?

Polikristal EImas (PCD) bir ¢esit sentetik elmastir. Dikkatlice
secilmis elmas parcaciklarinin metal matris sekliyle beraberce
sinterlenerek Uretilir. PCD, geleneksel tungsten karbur
takimlari nazaran asinmasi ¢ok guc¢ bir malzemedir. PCD
takimlar cok degisik sekil ve buyukltklerde olabilir. Béylece
cok degisik (delme, talas alma, genis ylzey islemede)
uygulamalarda kullaniimasina olanak saglar.

PCD, son derece dayanikli, sentetik elmas parcaciklarinin
karbUr zemin Uzerine yerlestiriimesi ile elde edilen bir
maddedir. Bu sentetik elmas parcaciklari mikron
bUyuklugunde olup karblr tabakanin Gzerine
yerlestiriimektedir. Bu islem yUksek 1si ve basin¢c ortaminda
gerceklestirilir.

What is Polycrystalline
diamond(PCD) ?

Polycrystalline Diamond (PCD) is a kind of synthetic diamond.
It is produced by sintering carefully selected diamond
particles together with the metal matrix shape. PCD is a very
difficult material to wear compared to conventional tungsten
carbide tools. PCD tools can come in many different shapes
and sizes. Thus, it allows it to be used in many different
applications (drilling, chip removal, large surface processing).

PCD is an extremely durable material obtained by placing
synthetic diamond particles on a carbide ground. These
synthetic diamond particles are micron in size and are placed
on the carbide layer. This process is carried out in a high
temperature and pressure environment.

Polikristal EImas(PCD) faydalari

Daha uzun takim 6mri ve daha tutarli sonuclar: PCD
araclari aylarca calisacak sekilde tasarlanmistir, bu da
daha az ariza siiresi anlamina gelir. Bu, PCD araclarini,
daha

verimli is akislari, daha az takim degisikligi ve daha kisa
doéngu sureleri nedeniyle yatinmin geri déntsu hizl
olacagindan, yUksek verimli Gretim tesisleri ve kiigik
atélyeler icin mikemmel bir se¢im haline getirir.

YUksek Hizli Performans: PCD takimlari, en ylksek
verimlilikte karbur takimlardan 10 kata kadar daha hizli
calisabilir. Bu, islerin daha hizli sonuglandiriimasi, teslim
surelerinin azalmasi ve tamamlanabilecek is miktarinin
artmasi anlamina gelir.

Yazey Cilasi: PCD aragclari, ikincil bir isleme gerek
kalmadan yUksek kaliteli bir ylzey kalitesi sunabilir. Bu,
Ureticilerin ayni kalite standardini korurken zamandan
ve paradan tasarruf edebilecekleri anlamina gelir.

Polikristal EImas(PCD) hangi
malzemeleri igler ?

Aluminyum, metal matris kompozitleri (MMC) ve
karbon fiber takviyeli plastikler gibi demir icermeyen
malzemelerle sinirhdir. Kesme sivisi teminiile PCD,
titanyum slper ince talas isleme uygulamalarinda da
kullanilabilir.

Advantages of Polycrystalline
Diamond(PCD)

Longer tool life and more consistent results: PCD
tooling is designed to work for months, which means
less downtime. This makes PCD tools a great choice
for high-yield production facilities as well as smaller
shops, since the return on investment will be quick
due to more

efficient workflows, fewer tool changes and decreased
cycle times.

High Speed Performance: PCD tools can run up to 10
times faster than solid carbide tools at their peak
efficiency and effectiveness. This means that jobs are
finalized faster, reducing lead times and increasing the
amount of work that can be completed.

Surface Finish: PCD tools can deliver a high-quality
surface finish without the need for a secondary opera-
tion. This means that manufacturers can save time and
money while maintaining the same quality standard.

What materials does Polycrystalline
Dia- mond (PCD) process?

Limited to non-ferrous materials such as aluminum,
metal matrix composites (MMC) and carbon fiber
reinforced plastics. With the supply of coolant, PCD can
also be used in titanium super finishing applications.



Klbik Bor Nitrar(CBN) nedir ?

CBN kesici ug altyapisi, elmastan daha yumusak olan ana
bilesen CBN (kUbik bor nitrlr), 6zel bir seramik veya metal
baglayici karistirilarak uretilir ve sonra 5 GPa tzerinde bir
basincta ve 1200°C veya Ustu bir sicaklikta sinterleme
islemine tabi tutulur. CBN, elmasa nazaran demirle daha
az yapisma egilimi gosterir. Dusuk yapisma ve ylksek
sertlik 6zellikleri, katilastirilmis CBN'nin, 6zellikle
sertlestirilmis celik, dékme demir ve sinterlenmis
alasimlar gibi malzemelerin yUksek hizda islenmesinde
UstUn bir kesme performans sundugu anlamina gelir.

Isil islem gérmus celigin, sinterlenmis demir alasimlari ve
dékme demirin yuksek hizda finisi icin uygundur.

CBN hangi malzemeleri isler ?

45 HRc'nin Uzerinde sertlestirilmis celiklerin ince talas
isleme ve tornalanmasi icin kullanilir. 55 HRc'nin
Uzerinde CBN, geleneksel olarak kullanilan tagslama
yontemlerinin yerini alabilen tek kesici takimdir.

CBN, hem tornalama hem de frezeleme islemlerinde gri
dékim demirlerinin ytksek hizda kaba talas islemeleri
icinde kullanilabilir.

What is Cubic Boron Nitride(CBN) ?

CBN insert infrastructure is produced by mixing the
main component CBN (cubic boron nitride), which is
softer than diamond, with a special ceramic or metal
binder, and then sintered at a pressure of over 5 GPa
and a temperature of 1200°C or higher. CBN tends to
bond less with iron than with diamond. Its low adhesion
and high hardness properties mean that solidified CBN
offers superior cutting performance, especially in high
speed machining of materials such as hardened steel,
castiron and sintered alloys.

It is suitable for high speed finishing of heat treated
steel, sintered ferrous alloys and cast iron.

What materials does CBN process?

Used for finishing and turning of hardened steels above
45 HRc. Above 55 HRc, CBN is the only cutting tool that
can replace conventional grinding methods.

CBN can be used for high speed roughing of gray cast
irons in both turning and milling operations.

Caglar Makina olarak neden bilemeye dnem veriyoruz ?

Bilemenin ana hedefi Gretim yUkinU ve ayni zamanda maliyetini azalmaktir. Kérelen takimlar yeni takim performansina uygun

olarak bilenmektedir. Bilenmis takimlar tekrar tekrar bilenebildigi i¢in firma bazinda performansin arttigi gézlemlenmistir.

Kesici takimlarin zamaninda ve dogru olarak bilenmemesi, takimlarinizin émrtine en ¢ok etki eden faktoérlerdendir. Takimi
zamaninda ve geciktirmeden bilemek takim émru acisindan olduk¢a énemlidir. Takimlarin bilenip uygun kaplama yapildiktan

sonra yenisi gibi en az %90 verim alindigi gérulmustar.

As Caglar Makina, why do we attach importance to grinding ?

The main goal of regrinding is to set the system and master plan options. Blunt cutting tools are regind in accordance with the
new cutting tool performance. The company has observed performance increase because of grinding cutting tools over and

over again.

Itis one of the most influential on the cutting tool life of not grinding the cutting tools in their time and correctly. Being
prepared for time and grinding the cutting tool without delay is important for tool life. After the tools were grinded and
appropriately coated, It has been observed that at least 90% efficiency is obtained, like the new one.
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PCD / CBN Cutting Tools
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Seramik 14
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TORNALAMA
PCD/CBN
standart uclar

©

ISO KOD d S
PCD CCMW 060202 6.35 2.38
PCD CCMW 060204 6.35 2.38
PCD CCMW 060206 (special) 6.35 2.38
PCD CCMW 060208 6.35 2.38
PCD CCMW 097302 9.52 3.97
PCD CCMW 09T304 9.52 3.97
PCD CCMW 09T306 (special) 9.52 3.97
PCD CCMW 09T308 9.52 3.97
PCD CCMW 120402 12.70 4.76
PCD CCMW 120404 12.70 476
PCD CCMW 120406 (special) 12.70 4.76
PCD CCMW 120408 12.70 476
istenilen radyusta yapilabilmektedir.
1SO KOD d S
PCD DCMW 070202 6.35 2.38
PCD DCMW 070204 6.35 2.38
PCD DCMW 070206 (special) 6.35 2.38
PCD DCMW 070208 6.35 2.38
PCD DCMW 11T302 9.52 3.97
PCD DCMW 1T304 9.52 3.97
PCD DCMW 117306 (special) 9.52 3.97
PCD DCMW 11T308 9.52 3.97

istenilen radyusta yapilabilmektedir.




TORNALAMA

PCD/CBN
standart uclar @
o
1SO KOD d S
PCD SCGW 097302 9.52 3.97
PCD SCGW 09T304 9.52 3.97
I .

PCD SCGW 09T306 (special) 9.52 3.97
PCD SCGW 09T308 9.52 3.97
PCD SCGW 120402 12.70 4.76
PCD SCGW 120404 12.70 3.97

PCD SCGW 120406 (special) 12.70 3.97
PCD SCGW 120408 12.70 3.97

istenilen radyusta yapilabilmektedir.
1SO KOD d S
PCD TCMW 090202 5.56 2.38
PCD TCMW 090204 5.56 2.38
PCD TCMW 090206 (special) 5.56 2.38
PCD TCMW 090208 5.56 2.38
PCD TCMW 110202 6.35 2.38
PCD TCMW 110204 6.35 2.38

PCD TCMW 110206 (special) 6.35 2.38
PCD TCMW 110208 6.35 2.38
PCD TCMW 16T302 9.52 3.97
PCD TCMW 16T304 9.52 3.97

PCD TCMW 16T306 (special) 9.52 3.97
PCD TCMW 16T308 9.52 3.97

istenilen radyusta yapilabilmektedir.



TORNALAMA

PCD/CBN
standart uclar @
o
1SO KOD d S
PCD VCMW 110202 6.35 3.18
PCD VCMW 110204 6.35 3.18
PCD VCMW 110206 (special) 6.35 3.18
PCD VCMW 110208 6.35 3.18
PCD VCMW 160402 9.52 4.76
PCD VCMW 160404 12.70 4.76
PCD VCMW 160406 (special) 12.70 4.76
PCD VCMW 160408 12.70 4.76
istenilen radyusta yapilabilmektedir.
1SO KOD d S
PCD VBMW 110202 6.35 3.18
PCD VBMW 110204 6.35 3.18
PCD VBMW 110206 (special) 6.35 3.18
PCD VBMW 110208 6.35 3.18
PCD VBMW 160402 9.52 4.76
PCD VBMW 160404 12.70 4.76
PCD VBMW 160406 (special) 12.70 4.76
PCD VBMW 160408 12.70 4.76

istenilen radyusta yapilabilmektedir.

Kérelen PCD/CBN standart uglar tarafimiza génderildigi takdirde, bilemesi yapilmaktadir.
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TORNALAMA
PCD/CBN 0zel

uclar
(o]

1SO KOD d S
PCD CCMW cgggé%gl_?YDAN BOYA 6.35 2.38
PCD CCMW %ggét;gggYDAN BOYA 6.35 2.38
PCD CCMW (gg(s;%gSYDAN BOYA 9.52 3.97
PCD CCMW %g?éegoBSYDAN BOYA 9.52 3.97
PCD CCMW }g%%ggYDAN BOYA 12.70 4.76
PCD CCMW g%(}gggYDAN BOYA 12.70 476

istenilen radyusta yapilabilmektedir.

ISO KOD d s
PCD DCMW 1(1ST:(§J/2$OBSYDAN BOYA 9.52 3.97
PCD DCMW };T:g;ls C?SYDAN BOYA 9.52 3.97
PCD DCMW };?ng(JBSYDAN BOYA 9.52 3.97

istenilen radyusta yapilabilmektedir.

ISO KOD d s
PCD VCMW }gi%%gSYDAN BOYA 9.52 4.76
PCD VCMW 1(2%% OBISYDAN BOYA 12.70 476
PCD VCMW 160408 BOYDAN BOYA 12.70 476

(SAG/soL)

istenilen radyusta yapilabilmektedir.




FREZELEME
PCD/CBN
standart uclar

ISO KOD d t
PCD APKT 160404 9.45 5.30
PCD APKT 160406 (special) 9.45 5.30
PCD APKT 160408 9.45 5.30
PCD APKT 160410 9.45 5.30

istenilen radyusta yapilabilmektedir.

1SO KOD d t
PCD APKT 160404 BOYDAN BOYA 9.45 5.30
PCD APKT 160406 (special) BOYDAN BOYA 9.45 5.30
850 / |_ PCD APKT 160408 BOYDAN BOYA 9.45 5.30
t
PCD APKT 160410 BOYDAN BOYA 9.45 5.30
istenilen radyusta yapilabilmektedir.
O
EO\ ISO KOD d t
I_ PCD TPCN 110302 6.35 3.18
\ PCD TPCN 110304 6.35 3.18
r 2.0
N — M
\\ A PCD TPCN 110308 6.35 3.18
«7
A} a <>
istenilen radyusta yapilabilmektedir.
O
60 IS0 KOD d t
y\\( PCD TPCN 110302 BOYDAN BOYA 6.35 3.18
\ PCD TPCN 110304 BOYDAN BOYA 6.35 3.18
r X0
N — 1N
\ F] PCD TPCN 110308 BOYDAN BOYA 6.35 3.18
«7
<L> a <>

istenilen radyusta yapilabilmektedir.



A
Y

KANAL UCU

PCD/CBN

1SO KOD d t
PCD 2 MM KANAL UCU 2 -

PCD 2.5 MM KANAL UCU 2.5
PCD 3 MM KANAL UCU 3 -
PCD 4 MM KANAL UCU 4 -
PCD 5 MM KANAL UCU 5 -
PCD 6 MM KANAL UCU 6 -
CBN 2 MM KANAL UCU 2 -
CBN 2.5 MM KANAL UCU 2.5 -
CBN 3 MM KANAL UCU 3 -
CBN 4 MM KANAL UCU 4 -
CBN 5 MM KANAL UCU 5 -
CBN 6 MM KANAL UCU 6 -

*6lculer 6zel olarak yapilmaktadir.
*karbdr gévde firma tarafindan verildigi takdirde pcd/cbn
kaynagdi yapilmaktadir..

Korelen karbur kanal uglar tarafimiza génderildigi takdirde, bilemesi yapilmaktadir. PCD/CBN kaynakli kanal uglarinin PCD/CBN'leri

degisip, bilemesi yapilabilmektedir.
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MATKAP

PCD/CBN
1SO KOD oD L1

PCD MATKAP 010600 6 -
PCD MATKAP 010650 6.5 -
PCD MATKAP 010800 8 -
PCD MATKAP 010850 8.5 -
PCD MATKAP 011000 10 -
PCD MATKAP 011050 10.5 -
PCD MATKAP 011200 12 -
PCD MATKAP 011400 14 -
PCD MATKAP 011600 16 -
PCD MATKAP 011800 18 -
PCD MATKAP 012000 20 -

L7 ve L2 firma tarafindan bildirilir.

1SO KOD D L1

PCD MATKAP 020600 6 -
PCD MATKAP 020650 6.5 -
PCD MATKAP 020800 8 -
PCD MATKAP 020850 8.5 -
PCD MATKAP 021000 10 -
PCD MATKAP 021050 10.5 -
PCD MATKAP 021200 12 -
PCD MATKAP 021400 14 -
PCD MATKAP 021600 16 -
PCD MATKAP 021800 18 -
PCD MATKAP 022000 20 -

L1ve L2 firma tarafindan bildirilir. 12




PARMAK FREZE
PCD/CBN

@ @D’f, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o ISO KOD oD
: r ﬁ @L |_2 L PCD PARMAK FREZE 2060 6
1

PCD PARMAK FREZE 2080 8

PCD PARMAK FREZE 2100 10

PCD PARMAK FREZE 2120 12

PCD PARMAK FREZE 2140 14

PCD PARMAK FREZE 2160 16

PCD PARMAK FREZE 2180 18

PCD PARMAK FREZE 2200 20

PCD PARMAK FREZE 2220 22

PCD PARMAK FREZE 2250 25

PCD PARMAK FREZE 2320 32

L7 ve L2 firma tarafindan bildirilir.

Korelen karbUr matkap ve parmak frezeler tarafimiza gonderildigi takdirde, bilemesi yapilmaktadir. PCD/CBN kaynakli matkap ve
parmak frezelerin PCD/CBN'leri degisip, teknik ¢izime gore bilemesi yapilabilmektedir.



TORNALAMA

SERAMIK @
IS0 KOD d t
RPGN 2V 6.35 6
RPGN 3V 9.52 7.94
; RPGN 4V 12.70 7.94
IS0 KOD d t
RPGN 2V 6.35 6
RPGN 3V 9.52 7.94
‘T’ RPGN 4V 12.70 7.94

14




FREZELEME

SERAMIK
ISO KOD d s r
CNMG 120412 12.70 4.76 12
N
ISO KOD d s r
DNMA 120412 10 7.94 12
S
ISO KOD d s r
TNMG 160416 9.52 4.76 1.6
S
ISO KOD d s
RNGN 120600 12.70 6.35
RNGN 150700 15.87 7.94
S

15
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SERAMIK
ISO KOD 1 W t
WG 4126 12.70 3.175 4.75
WG 4156 1270 | 3.962 475
WG 4187 1270 | 4.750 4.75
WG 4250 1270 | 6.350 6.35







0.1X20°

>120°

>120°

ad

ad

ad

ISO KOD

CBN RCGX 060300

CBN RCGX 090300

CBN RCGX 120400

1SO KOD

SERAMIK RCGX 060600

SERAMIK RCGX 090700

SERAMIK RCGX 120700

1SO KOD

SERAMIK RCGX 120700

6.35

9.52

12.70

6.35

9.52

12.70

12.70

3.18

3.18

4.76

6,35

7.94

7.94

4.85

18
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PCD LAYER

ISO KOD d t

CBN RNGN 060200 6.35 3.18

7.42 3.18

CBN RNGN 090300 9.52 3.18
ISO KOD ad L H B S
N8 5 5.6 2 0.7 0.2
N10 3 6.8 2 0.9 0.2
N12 4 7.8 2.8 11 0.3
N14 5 9.2 3.5 1.2 0.3
N16 6 " 4.2 1.4 0.5
N18 6 12 4.2 1.6 0.5
N20 6 12.9 4.2 1.8 0.5
N22 6 14.6 4.2 2 0.5
N25 6 17 5.5 24 0.5

istenilen dl¢ulerde yapilabilmektedir.
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1SO KOD ad L H B S

N8 3 5.6 2 0.7 0.2
N10 3 6.8 2 0.9 0.2
N12 4 7.8 2.8 11 0.3
N14 5 9.2 3.5 1.2 0.3
N16 6 " 4.2 1.4 0.5
N18 6 12 4.2 1.6 0.5
N20 6 12.9 4.2 1.8 0.5
N22 6 14.6 4.2 2 0.5
N25 6 17 5.5 24 0.5

istenilen ol¢ulerde yapilabilmektedir.

ISO KOD od TL L1 RC
N3 3 5.5 2 0.3
N4 4 6.8 1.6 0.4
N5 5 8.2 2.6 0.5
Né 6 12 24 0.6
N8 8 14.10 3.3 0.8
N9 9 16.47 31 0.8

N10 10 17 5.2 1
N12 12 25 4.8 1.2

istenilen élgllerde yapilabilmektedir.

20
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PCD LAY

istenilen élgdlerde yapilabilmektedir.
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R5.3

istenilen diculerde yapilabilmektedir.
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1SO KOD

PCD TORNA L BICAGI L15/R1.2-K12
(soL)

istenilen élcdlerde yapilabilmektedir.

ISO KOD

PCD TORNA U BIGAGI L30-K12

istenilen élculerde yapilabilmektedir.

TORNALAMA
PCD 06zel bigaklar

ISO KOD

PCD TORNA L BIQA:GI L15/R1.2-K12
(SAG)

istenilen élcdlerde yapilabilmektedir.

16

1SO KOD

PCD TORNA L BIQAGI L7/R1.2-K16
(SAG)

istenilen élgllerde yapilabilmektedir.

@\
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ISO KOD

TORNALAMA
PCD 0Ozel bicaklar

PCD ACILI TAKIM R2

PCD ACILI TAKIM R2.2

PCD ACILI TAKIM R2.5

PCD ACILI TAKIM R3

PCD ACILI TAKIM R3.5

PCD ACILI TAKIM R4

PCD AGCILI TAKIM R4.5

PCD ACILI TAKIM R5

istenilen élgllerde yapilabilmektedir.

©
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TORNALAMA
PCD 06zel bigaklar

\ ]

PCD VCMW 160418 OZEL AGILI (SAG)

PCD VCMW 160420 OZEL AGILI (SAG)

istenilen agilarda ve radyusta
yapilabilmektedir.

\ .

PCD VCMW 160418 OZEL ACILI (SOL)

PCD VCMW 160420 OZEL AGILI (SOL)

istenilen acilarda ve radyusta

yapllabilmektedir.
40
8
1SO KOD I1SO KOD
PCD KABA TORNA BICAGI (SOL) PCD KABA TORNA BICAGI (SAG)
istenilen élcllerde yapilabilmektedir. istenilen élcdlerde yapilabilmektedir.

@\
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